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_-Angaben zum Hersteller

Name und Adresse des Herstellers Villacher Schleuderbetonwerk Habermg GmbH

Industriestrasse 4

9524 Villach
Bezeichnung und Adresse des wie oben
Werkes
Zertifikatsnummer 0989-CPD-0944
mafigebende Produkinormen EN 14843

Angaben um Produkt B

Bezeichnung der von der wPk und Treppen, siehe letzte Seite (Produktverzeichnis)

der Inspektion umfassten Produkte

" Angabenzurinspektion

Inspektor Ing. Rainer Draxl

Datum der letzten Inspektion 27.08.2013

Datum der aktuellen Inspektion 03.12.2014

Anwesende Mitarbeiter des Fr. Helga Habernig, Hr. Piwonka
Herstellers

Beurteilung der WPK : C 6] D R |:| NC D

Beschreibung und gegebenenfalls Angabe von vereinbarten Verbesserungsmafinahmen mit Zieldatum:

Die werkseigene Produktionskontrolle entspricht den Anforderungen der EN 14843,

Beurteilung der Produktpriifungen: c 0 D R l:l NC |::|

Beschreibung:

Die Ergebnisse der Produktpriifungen entsprechend den Anforderungen der EN 14843,

Erlduterung:

C.... Conform G ... Observation R.... Repeat NC .... Not Conform
{Anforderungen erfiilt, {Geringfligige Abweichung, Uberprifung | {Abweichung, zur Uberarifung {Wesentliche Abweichungen,
Konformitét gegeben) bei nichster Inspektion) Sonderinspektion erforderlich) Konformitdt nicht mehr gegeben)

Gesamtbeurteilung

Die Bedmgungen fiir die Ertelfung/Aufrechterhaltung des Zertn‘" kates sind gegehen. JA

Strass, am 05.02.2015

Der Inspektor / Leiter:

Ing. Rainer Drax|

. Ing. Roland Murr

D *’So ST
4:944’? YIEC 1701\\?:\ &
NG, AKKRED\‘ Q,\r
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Inspektionsbericht liber die werkseigene
Produktionskontrolle (wPk)
Gesteinskdrniungen

Checkliste GK,
Ausgabe A3 (01/2014)

ALLGEMEINE ANFORDERUNGEN an die wPk nach EN 13369

- 2u behandelnde Fragen St C L0 | RI{ NG| Antworten und Kommentare

1.) [ Aligemeines i i N ' .

4 ¢  FUrwelche Produkte/Produktgruppen wurde die ka e |t | siehe Produkiverzeichnis am

| eingefihrt? Ende des Inspektionsberichtes
Sind firr diese Produkte Erstprifungen {Typprofungen)

1.2 | erforderlich, und wenn ja, entsprechen die Ergebnisse | - | Ja
den deklarierten Werten?

4 3 | Hat der Hersteller ein zertifiziertes Qualitatsmanagement- | __ | | | _ Nein

| system nach ISO 90017
1.4 Hat der Hersteller ein Handbuch fir die Regelung der v Ja, aktualisiertes Handbuch
T | WPK eingefiihrt? liegt vor
2.) | Organisation . .. ' L SR .
Existiert ein Organlgramm (Orgamsahonsplan) fUr das i

2.1 | Personal, das mit der werkseigenen Produktionskontrolle v g{l)'?gmgramm vom September
befasst ist?

Sind die Aufgaben, die Verantwortlichkeiten und die "

22 VoEEmachtengdes Personals dokumentierl? (z.B. v \LOI.Imag?tﬁ” gbemééz. Ff[)ufp!éne
Stellenbeschreibungen, Verfahrensanweisungen etc.) (keine Stellenbeschreibungen)

23 Ist die Schulung des Personals geregelt und liegen v Schulungsnachweisen liegen

"~ | entsprechende Schulungsnachweise vor? vor; Schulungsplan liegt vor

2.4 | Existiert ein Beauftragter fir die wPk? v siehe HB wPk (Hr. Piwonka}
Hat der Beauftragte eine ausreichende Qualifikation

25 beziiglich der relevanten Normen? v BTL BTN

26 Wird die wPk regelmafig durch die Geschaftsleitung v Regelung im HB, Pkt. 12,

| bewertet? Werden eventuell interne Audits durchgefihrt? Bewertung durchgefihrt
Werden fur die Produkteigenschaften oder fir die wPK Unterlagen werden vom AG

2.7 | relevante Aufgaben ausgelagert, und wenn ja, ist die Aus- | v/ bereitgestellt (Berechnungen,
wahl und die Uberprifung der Aufiragnehmer geregelt? Kennwerte, Abmessungen)

2.8 | Ist die Auswah!/BesteHung der Ausgangsstoffe geregelt"’ v Ja, abh. von Betonsorte

3.} | Dokumente E L - :

Gibt es eine Auflistung der fur dle ka relevanten ;

3.1 Dokumente? Mogischg relevante Dokumente: d liegt vor
Verfahrensanweisungen v werden laufend ergénzt
Arbeitsanweisungen v werden laufend ergénzt
Prifanweisungen v
Prifplane v liegen vor (Liste)
Prifgerateliste - Kalibrierplan v liegt vor (Liste)
Stoff-/Lieferantenlisten v liegt vor (Liste)
Betonsortenverzeichnisse v Formbiatter 1-1, 1-2
Dokumentation analog Fbi. 1/1 und 1/2 der B 4710-1 v
Montageanweisungen v
Verladeanweisungen - Pkt. 8 HB wPk
Normen v liegen im techn. Baro auf
Plane, Zeichnungen, Berechnungen v liegen im techn. Biro auf
Prif- und Kalibrierbarichte v liegen im techn. Blro auf
Werden in dieser Auflistung die Aufbewahrungsorte und

321 gie Archivierungsfristen an%efuhrt? Y Pkt 10 HB wPk
Werden die relevanten Dokumente so gelenkt, dass am

3.3 Arbeitsplatz nur giltige Kopien verfi]gbgr sind? d Pkt. 10 HB wPk

34 Enthalten die Werkszeichnungen und -dokumente alle fir v

" | die Herstellung relevanten Angaben?
Sind die Werkszeichnungen und -dokumente datiert und . "
35 yom Bevollméchtigten des Herstellers bestatigt? Y wird vom AG bestétigt
36 Ist die technische Dokumentation ausreichend? v i
| (Anmerkung: Richtlinie = Anhang M der EN 13369) ]
Herstellungsanweisungen v ia
Anweisung Handhabung, Lagerung, Transport v Pkt. 9 HB wPk
Montageanweisung v bei Bedarf im tecbﬁgﬁiﬂ@'ﬁa\
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Inspektionsbericht Uber die werkseigene
Produktionskontrolle {wPk)

Gesteinskdrnungen

Checkliste GK,
Ausgabe A3 (01/2014)

Erstprifungen

Zu behandelnde Fragen C.. NC | Antworten und Kommentare

4.} | Uberwachung der Herstellung; Kontrollen, Prufungen il L -

Hat der Hersteller die relevanten Merkmale der
41 Produktion und der Anlagen erkannt, und die v ja
" | Herstellungsprozesse entsprechend geplant und
dokumentiert?

4.2 | Liegen fir die Ausgangsstoffe Eignungsnachweise vor? v Stoff- Lieferantenliste
Zement v CE 2523-CPR-0040 + -0048
GK for Beton v CE 1139-CPD-0111/04
Wasser v Trinkwasser Villach, ffentliche

Versorgung
Zusatzmittel v CE 1139-CPD-0008/03
Zusatzstoffe - keine Zusatzstoffe
Stabstahl v Zulassung durch BMVIT + UA
Spannstahl - nicht relevant
Einbauteile und Verbindungselemente - nicht relevant
Transportanker Zulassungen durch Hersteller
Wérmedammung - nicht relevant
Hat der Hersteller Prifpléne festgelegt, in denen die
Prifgegensténde, die Prifhaufigkeit, die Prifverfahren o

4.3 und %ig mafkgebenden Kriteriengenthalten sind? v ja, siehe WPK Handbuch

Erforderlich sind Angaben zu folgenden Punkten:
Pruf- und Messeinrichtungen (Kalibrierplan)
Waagen v Fa. Logar, Villach
N Aufzeichnun
Langenmessgerite Y 'Pr[]fmittelkorﬁrolle
Aufzeichnun
Luftporentopf d Prufmittelkorgtroile
: Aufzeichnung
Siebe Y Prifmittelkontrolle
. . extern, kalibriert, Vergleich bei
Druckpriifmaschine Y FU bzw. Identltatspru?‘ungen
Spannpresse - nicht relevant
Manometer fUr Spannpresse - nicht relevant
Aufzeichnun
Temperaturmessgerite Profmittelk ongtr olle
Aufzeichnun
Feuchtemessgerite Y Prufmittelkorﬂrolle
Lagerungs- und Produktionsausriistung
Lager, Behalter v optische Kontrollen
Abmessvorrichtungen flir Betonherstellung v Waagenkalibrierungen
Dosiersysteme v Chargenprotokolle
Aufzeichnun
Feuchtesonden v Prufmitteikor?trolle
Mischer v optische Kontrolien
Betonierausristung v optische Kontrollen
Prifung der Ausgangsstoffe
Zement - Lieferscheine v Mischmeister
GK - Lieferscheine v | Mischmeister
GK - Sichtprifung v Mischmeister
GK - Korngréienverteilung v Hersteller
Aufzeichnun
GK - Wassergehalt v Prufmittelkor?trolle
Zusatzmittel - Lieferschein v Mischmeister
Zusatzstoffe - Lieferschein - nicht refevant
Wasser Eignung nach EN 1008 v Trinkwasser
Dichte Restwasser - nicht relevant
Transportbeton: 1D-Prifungen - nicht relevant
Bewehrung: Lagerung v
Einbauteile und Verbindungsmittel - nicht relevant i —
Transportanker v L e a N
Andere Baustoffe: Lieferschein - nicht relevant :
Konformitétsprifung Beton
v FB 1-1 liegen
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Inspektionsbericht iiber die werkseigene
Produktionskontrolle (wPk)

Checkliste GK,
Ausgabe A3 (01/2014)

(Hersteller, Werk, Bauteil, Betonierdatum, ev. Masse, ev.
sonstige Angaben) gekennzeichnet?

Gesteinskérnungen
Zu behandelnde Fragen - C: 170 | R |"NC| Antworten und Kommentare
Wassergehalt, Zementgehalt, W/B-Wert v FB 2, Chargenprotokolie
Konsistenz v FB2
Rohdichte v FB 2
Lufiporengehalt v FB 2
Frischbetontemperatur v B2
Druckfestigkeit und Rohdichte am Festbeton v FB 2, Druckfestigkeitsprotokoll
Gesamtsieblinie v Hersteller
Prifung bei der Herstellung
) . . Kontrollen und Freigabe durch
Schalung: Abmessungen, Sichtprifung v Vorarbeiter bzw. Wgrksfeitung
Einbauteile v
Bewehrung v
Vorspannkrafte kein Spannbeton
Mindestbetonfestigkeit beim Vorspannen - kein Spannbeton
Schweifien der Bewehrung - nicht relevant
Richten der Bewehrung v Vorarbeiter
Abstandhalter - Betondeckung v Vorarbeiter
Lufttemperatur v FB 2
Frischbetontemperatur v FB2
Temperaturen bei Warmebehandiung - nicht relevant
Produktionsvorgang inki. Nachbehandlung v Xg&iﬁfx?ﬁ?s&]u}%iie
Prufung des Endproduktes einschliefilich Kennzeichnung
AuRere Glitemerkmale, Oberflachenbeschaffenheit v
Bewehrungstberdeckungsmes
Betondeckung Y sgerét vorﬁanden ¢
Schiupf der Spannglieder - kein Spannbeton
Abmessungen v
Betongtite bei Ubergabe v
Lagerung v
Kennzeichnung | = | | | SSPrechend
Kundenanforderung
CE-Kennzeichnung v
Hat der Hersteller Verfahren festgelegt, falls
44 PrUfergebnisse von den Sollwertgn a%weichen? v Pkt. 11 HB wPk
45 Sind Verfahren zur Erhéhung oder Verminderung der v nein
| Profhaufigkeiten festgelegt?
46 Werden die Ergebnisse der Uberprifungen aufgezeichnet v ia
"~ | und sind sie verflgbar?
47 Hat das Prifpersonal ausreichende Kenntnisse der v BT I, BT {I; langjéhrige
__1 relevanten Normen und der notwendigen Prifverfahren? Erfahrung
48 Sind die Prafmitte! und die relevanten Anlagen v ia
| gekennzeichnet?
i \;VE?dett l;ie(; Herstelieg indirekfte pdte; al’:?rnatlivtg 4 . ja, zB
. rifmethoden an, und wenn ja, ist die Korrelation mit dem P N
direkten Verfahren nachgewésen und aufrechterhalten? Bewehrungstberdeckung
5.) | Mafnahmen im Fall nicht konformer Produkte. . e T
51 Ist ein Verfahren zur Behandlqng mchtkonfqrmer Produkte v Pkt. 11 HB wPk, Fehlerberichte
' | festgelegt? Werden Fehlerberichte angefertigt? vorgesehen, aber nicht aktuell
Ist geregelt, welche Schritte der Hersteller unternehmen
5.2 | muss, um eine Wiederholung von Nichtkonformitaten zu v Pkt. 11 HB wPk
verhindern?
Ist sichergestellt, dass nichtkonforme Produkte als solche
53 | gekennzeichnet und ausgesondert werden? g Pkt 11 HB wPk
6.) | Kennzeichnung Sl P e SRR
Auf Kundenwunsch wird im
Sind die Fertigteile dauerhaft mit den erf. Angaben Sichtbetonbereich tw. auf
6.1 v Etikettierung verzichtet,

ansonsten werden Bauteile

6.2

Wird eine vereinfachte Kennzeichnung flr Serienfertigteile
angebracht?

heschriftet.
PSR
Herstefidatum, Q&za‘nem Aus%
2

@, s 5.5
Toin s e
Ex ol

TIONS
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I ZUSATZLICHE ANFORDERUNGEN AN DIE WPK NACH EN 14843

| Zu behandelnde Fragen -~ - € § 0 [ R | NC] Antworten und Kommentare
7.) SOnstigeAnforderungen an die: WPK und wesentl:che T S
__Eigenschaften des Produktes = <~ - .

Verfahren 3, Produktfbn nach

74 | Welches Verfahren zur CE-Kennzeichnung nach Anhang | | | | __ | Angabe der Ubereinstimmung
" | ZA wurde vom Hersteller gewshit? mit der entsprechenden
Bemessungsspezifikation
7.o | Entspricht die Kennzeichnung den Anforderungen des b 1 . {8, siehe vorhergehende
™ | gewdhlten Verfahrens des ZA-Anhanges? Bewertungen
Wurden die wesentlichen Eigenschaften des Produkies siehe Erstinspektionsbericht
7.3 | nach Anhang ZA.1 in einer Erstprifung und in der wPk v und laufende
nachgewiesen; Eigentberwachung
Betonprifungen gemal ON B

Druckfestigkeit des Beton 4710-1

v
Zugfestigkeit und Streckgrenze des Stahls v Kontrolle Lieferscheinangaben
v

Mechanische Festigkeit (durch Berechnung) Planfreigabe
NR (kein Nachweis durch

Feuerwiderstand - Prifung)
Korrosionsbesténdigkeit - Dauerhaftigkeit v Kontroilen und Planvermerke
Luftschaflddmmung und Trittschallibertragung - NR
Bauliche Durchbildung, Abmessungen v Endproduktpriifungen
Il STICHPROBENPRUFUNG
Priifpian fiir die Inspektion (gemal Pkt. E.5-der EN 13369) =
- : . [ Haufigelt T T -Ergebnis der
Z"El;.'b::g;f:?tde' - ArtderOberpriffung -~ 1. . der : Ubel;'et;;feun. | - Uberprifung bet
9 R R Uberprufung . Jerpruiung “-.Inspektion
Druckfestigkeit des Beton Frisch- und Festbetonprifung jahrlich 2013 konform
Zugfestigkeit und Prifung der Zugfestigkeit und alle 3 Jahre ) CE-Zertifikat des
Streckgrenze des Stahls Streckgrenze Herstellers liegt vor
Verifizierung einer
Mechanische Festigkeit Berechnung durch
(durch Berechnung) Sichtkontrolle (auf alle 3 Jahre 2013 konform
Prafvermerk)
Uberprifung der relevanten Vargaben
Feuerwiderstand Abmessungen und der jahrlich - entsprechen
Betondeckung Kundenanforderungen
Korrosionsbestandigkeit - zerstdrungsfreie Uberprifung b
Dauerhaftigkeit der Betondeckung fahriich 2013 konform
Luftschallddgmmung und Uberprifung der relevanten -
TrittschallUbertragung Abmessungen jahrlich 2013 konform
. . Uberprifung der relevanten A
Bauliche Durchbildung Abmessungen jéhriich 2013 konform
« Ergebnisse der Frischbetonpriifung:
Betonsorte: C30/37/B7/F45/GK16
Erstprufung . |D-Prifung
Ausbreitmaf {¢a. 15 min nach
Wasserzugahe) 42 cm 47 em
Frischbetonrohdichte am LP Topf 2271 kg/m® 2293 kg/m?®
Luftgehait 7.0 % 70 %
Wassergehalt 159 Hm? 148 Iim?®
Bindemittelgehalt 378 kg/m® 378 kg/m?
W/B - Wert 0,42 0,39
Frischbetontemperatur 23,6 °C 21,9 °C
Lufttemperatur 25 °C 15 °C G
o

A AKKFED «
EhT1oneS
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Inspektionshericht iiber die werkseigene
Produktionskontrolle (wPk)
Gesteinskdrnungen

Checkliste GK,
Ausgabe A3 (01/2014)

¢ Ergebnisse der Festbetonpriifung: Druckfestigkeit an Probewiirfeln (s = 15

cm)
Betonsorte: C30/37/B7/F45/GK18
Herstelidatum: 15.10.2014
Prufalter: 284d

Identitdtsprifung durch Land Karnten, Unterabteilung 9 BT — Bautechnik, Hr. Zechner, am 15.10.2014,
Druckfestigkeitsklasse C30/37 konnte positiv nachgewiesen werden.

Wiirfel - Nummer : : - - - MW
scheinbare Rohdichte | kg/m® - - - -
Druckfestigkeit | N/'mm? - - - .

+« Bauteilkontroile bei Produktion

Art des Bauteils | Treppen
WA Schlosspark, Porr
Bauvorhaben Klagenfurt
Bauteil FT Stiege EG bis 3 OG
tiberprifte . SR ' ' - o
Eigenschaft : Anfqrder:ungen . | Anforderungen erftllt | .- . . Anmerkung
Plan vollstandige Angaben, Freigabe Ja Plan Nr. 2708-2
Dimension It. Plan,
Abstandnalter ausreichende Anzahl Ja
Betondeckung Einhaltung Planman Ja Planmass 3 cm
Einbauteile it. Plan Ja
Bewehrung It. Plan Ja
+« Bauteilkontrolle im Lager
Art des Bauteils | Treppen ' .
Bauvorhaben - Studentenwohnherm Mllestone Graz
Bauteil o F'I'—Stlegen 2 0G, Stiege 2, FT 10°
Uberprilfte : Pl -Anforderungen ©: |-
Eigenschaft Anforderungen erfailt - Anmerkung
. Bauteil, Hersteller, Werk, Herstelldatum, .
Kennzeichnung ev. Gewicht und andere erf. Angaben Ja Stiege 2, FT-10a
AuRere Frei von Rissen oder Beschédigungen, ev. Ja
Gltemerkmale | Porigkeit P, Sichtbeton
Sollwerte: Istwerte:
Abmessungen Lénge =2489 mm Ja Ladnge =2495mm
Breite = 1360 mm Breite = 1365 mm
Ié?aevig?sng Baumag = PlanmalR - 5mm = 25 mm Ja Istwert > 30 mm

Isone

416,4 or Y
Sah g(‘ ‘o
,oE AKKR '\
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Seite 8 von 8 Produktionskontrolle (wPk)

Gesteinskérnungen Ausgabe A3 (01/2014)

Angaben zum Hersteller

Name und Adresse des Herstellers

Villacher Schleuderbetonwerk Habernig GmhbH

industriestrasse 4
9524 ViHllach

Bezeichnung und Adresse des
Werkes

wie oben

Angaben zum Produkt -

MalBgebende Produkinormen

EN 14843:2007

Vorgesehener Verwendungszweck

Treppen

Handelsbezeichnung:’ o

Treppen {gerade, gewendelt, mit/ohne Podest, Keilstufen,
Blockstufen)

Verfahren zur CE-Kennzeichnung

Verfahren 3

HauptmaBe: (inm) - o
Linge -

max. 450 cm

max. 300 cm
Brelte: . max. 300 cm
Hohe = .
Druckfestigkeit {des Betons) max. C40/50

Betonstahls)

Zugfestigkeit und Streckgrenze (des -

BST 550 nach ON B 4707

Mechanische Festigkeit -

Ist der entsprechenden Technischen Dokumentation zu entnehmen.

Bauliche Durchbildung

Ist der entsprechenden Technischen Dokumentation zu entnehmen.

Dauerhaftigkeit

Expositionsklasse nach Einstufung der Umweltbedingungen mit

Mindestbetondeckung it. EN 13369, Anhang A,
Betondeckung der Bewehrung: 2 2,0 om
Feuerwiderstand Verfahren 3; NPD; oder nach Angabe des Auftraggebers,

gem. EN 1992-1-2, Tab. 5.5 und 5.8

Gefahrliche Substanzen

Keine, Einhaltung dsterreichischer und europidischer Rechtsvorschriften




